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Копировал Формат A4

Ra 6,3 ( )

1 * Размер обеспечить инструментом.
2 **- ГОСТ 5632-72 для АЭС "Руппур", 3, 4 блоков АЭС
"Куданкулам";
- ГОСТ 5632-2014 для АЭС "Эль-Дабаа". и 5, 6 блоков АЭС
"Куданкулам".
3 Твердость 285...341НВ.
4 Допускается замена материалов по ГОСТ 5632-72 на материалы
тех же марок по ГОСТ 5632-2014.
5 Допускается замена марки материала на 12Х18Н10Т ГОСТ 5632**.
6 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: Н14; h14; ±IT14/2.
7 Маркировать на бирке: марку материала, номер чертежа,
заводской номер детали (номер сопроводительного паспорта),
клеймо ОТК.


