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Í.êîíòð.
Ñîãë. Ñàìîëîâîâ

Òâåðäîñòü ≥165 ÍÂ.1.
Ïðåäåë òåêó÷åñòè σÒ ≥205 ÌÏà, ïðåäåë ïðî÷íîñòè σÂ ≥515 ÌÏà, îòíîñèòåëüíîå óäëèíåíèå á ≥ 40%.2.
Âûïîëíèòü íàïëàâêó òîëùèíîé 1...1,5 ìì., ýëåêòðîäàìè ÖÍ-12Ì, òâåðäîñòü íàïëàâëÿåìîãî ìàòåðèàëà3.
39...51,5 HRC.

Îáùèå äîïóñêè ïî ÃÎÑÒ 30893.1 Í14, h14, 
IT14

2
.4.

Êëåéìèòü êëåéìîì ÎÒÊ.5.
Ïåðåä õðàíåíèåì è òðàíñïîðòèðîâàíèåì íà âñå ïîâåðõíîñòè íàíåñòè êîíñåðâàöèîííûé ìàòåðèàë6.
(íàïðèìåð - Àðìàòîë 60).
Ïðè õðàíåíèè è òðàíñïîðòèðîâàíèè îáåðåãàòü îò ïîâðåæäåíèé.7.
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