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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Молчанов А.А.
Пров.
Т.контр. Щекотуров Д.В. Лист Листов
Гл. констр. Шанов М.А.
Н.контр.
Утв.

2,5:1
1

DM-7,5.06.131.01

Ось
Круг

В1-II-НД-36 ГОСТ 2590-2006
45-3ГП-М1-ТВ2-ТО ГОСТ 1050-2013

0,23
Феоктистов М.В.

1 149/2022 25.07.2022
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Копировал Формат A3

12,5 ( )

1. Зубья ТВЧ 1...2,5 48...56 HRCэ.
2. * Контролировать по сопрягаемой детали.
3. Общие допуски по ГОСТ 30893.2 - mL.


