
A-A ( 1 : 5 )
Б ( 1 : 2 )

В ( 1 : 2 )A

A

Б

В

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Отрезной узел

3387.2 1 : 5

1 

Копировал

28.06.2021

Формат A3x3

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Формат Зона Поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание

       
                  Документация   
       
   Отрезной узел Сборочный чертеж 1  
       
       
                      Комплексы   
       
  1 Звезда в сборе  1  

  3
Уплотнения пильной 
стороны

 1  

  7
Уплотнения непильной 
стороны

 1  

       
                         Детали   
       
  2 Корпус  1  
  6 Деталь4  1  
       
            Стандартные изделия   
       
  4  DIN 912 - M12 x 1,5 x 40 15  
  5  DIN 912 - M12 x 30 24  
  8  DIN 912 - M12 x 55 12  
  9  DIN 912 - M6 x 20 12  
       

2

1

3
7

6

2025

16
35

66
0

555

64
5

1130

1
0,

2

1
0,

2

15 77

1577

4

5

9

8

5



A-A ( 1 : 4 )

Б ( 1 : 2 )

A

A

Б

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Звезда в сборе-1

365,8 1 : 4

1 

Копировал

20.06.2021

Формат A3x3

ФорматЗона Поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание

       
                  Документация   
       
   Звезда в сборе Сборочный чертеж 1  
       
       
       
              Сборочные единицы   
       
  6 bearing_608_850_1  2  
       
       
       
                         Детали   
       
  1 Реборда  2  
  2 Звезда  1  
       
       
       
            Стандартные изделия   
       
  5  ISO 4762  - M10 x 35 12  
       
       
       

6

2

1

5



A-A ( 1 : 5 )

B ( 1 : 1 )

C ( 1 : 1 )

A

A

B
C

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Звезда

274,9 1 : 5

1 

Копировал

29.06.2021

Формат A3x3

Профиль зубьев по ГОСТ 13576-81.

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Звезда

78
0

79
8,

79


*

85
0



95
2



95

299

102

R50

14
,3

4

5,16

M12x1.75 - 6H x 25 - 33
15шт.

M10x1.5 - 6H x 25 - 33
6шт. M10x1.5 - 6H x 22 - 30

6шт.

M12x1.75 - 6H x 30 - 33
15шт.

6° M16x2 - 6H x 25 - 35 / 22,5 x 2

12
,4

9

19,05

60°

57,71°



A-A ( 1 : 5 )

B ( 1 : 1 )

A

A

B

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Реборда

Чертеж общего вида

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

34,5 1 : 5

1 

Копировал

29.06.2021

Формат A3x3

1. 30...35 HRCэ.
2. Все острые кромки притупить.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н12, валов 

h12, остальных ±
IT12

2 .

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Реборда

30

12

85
0

+
0,

1
0,

2
+



91
8



10
08

-
0,

2
  



11 x 33 / 18 x 11
6шт.

88
5


0,
2



3,2

3,
2

3,
2

12,5
( )

 0,05 А

A

4

3
R1
6шт.

3

1,6 x 45°



A-A ( 1 : 5 ) B ( 1 : 1 )

C ( 2 : 1 )
D ( 2 : 1 )

A

A

B

C

D

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Уплотнения пильной стороны

Сборочный чертеж

178,4 1 : 5

1 

Копировал

29.06.2021

Формат A3x3

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Уплотнения пильной
стороны

ФорматЗона Поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание

       
                  Документация   
       
   Уплотнения пильной стороны Сборочный чертеж 1  
       
       
       
                         Детали   
       
  1 Деталь1  1  
  3 Деталь2  1  
  4 Деталь3  1  
       
            Стандартные изделия   
       
  6 Болт DIN 912 - M6 x 20 12  
       

3

4

1

20 20

1
  0,

2
+

1
0,

1
1

0,
1

1
0,

1

30,2

30,2

30,2

30,2

1
0,

1
1

0,
1

1
0,

1

6



A-A ( 1 : 4 )

B ( 1 : 1 )

C ( 2 : 1 )

A

A

B

C

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Деталь1

Чертеж общего вида

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

77,0 1 : 4

1 

Копировал

29.06.2021

Формат A3x3

1. 30...35 HRCэ.
2. Все острые кромки притупить.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н12, валов 

h12, остальных ±
IT12

2 .

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Деталь1

80

85
0

+
0,

1
0,

2
+



92
8



90
0



99
8

-
0,

2
  



81
5


0,
2



91
5


0,
2



M6x1 - 6H x 12 - 15
12шт. 

14 x 33 / 20 x 13
16шт.

15

15

3,2

3,2

A

 0,05 А

 0,05 А

12,5
( )

3,
2

26
,5

15°

3

6
-

0,
1

  
8

  0,
1

+

13

7   
0,1+

1,6 x 45°
4шт.

3,
2



A-A ( 1 : 5 )

B ( 1 : 1 )

C ( 2 : 1 )

A

A

B

C

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Деталь2

Чертеж общего вида

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

82,5 1 : 5

1 

Копировал

29.06.2021

Формат A3x3

1. 30...35 HRCэ.
2. Все острые кромки притупить.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н12, валов 

h12, остальных ±
IT12

2 .

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Деталь2

80

10
80



10
55


0,
2



10
30



93
0

  0,
2

+


8
  0,

1
+

6 - 0,1
  

19   
0,1+

20

16   
0,1+

14 / 20 x 40
12 шт.

36 11

3,2

0,
80,

8

3,
2

10

5

3,
6

8
  0,

1
+

6
-

0,
1

  

 0,01

915

25
°

7 - 0,1
  

17

25°

5

3,
6

7 - 0,1
  

12,5
( )

1,6 x 45°
4шт.

10
12

  0,
2

+


10
00

  0,
2

+




A-A ( 1 : 5 )

B ( 1 : 1 )

A

A

B

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Деталь3

Чертеж общего вида

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

17,6 1 : 5

1 

Копировал

29.06.2021

Формат A3x3

1. 30...35 HRCэ.
2. Все острые кромки притупить.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н12, валов 

h12, остальных ±
IT12

2 .

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Деталь3

94
0



10
10

-
0,

2
  

90
0

 91
5


0,
2



92
8



6
-

0,
1

  

8
  0,

1
+

7   
0,1+

6,6 x 16 / 11 x 6,8
12шт.

28

15 24
,5

15°

12,5
( )

3,2

3,
2

1,6 x 45°
3шт.

13



A-A ( 1 : 5 )

B ( 1 : 1 ) C ( 2 : 1 )
D ( 2 : 1 )

A

A

B

C

D

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Уплотнения непильной стороны

139,4 1 : 5

1 

Копировал

29.06.2021

Формат A3x3

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Уплотнения непильной
стороны

ФорматЗона Поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание

       
                  Документация   
       
   Уплотнения непильной стороны Сборочный чертеж 1  
       
       
              Сборочные единицы   
       

  2
trelleborg_twva09500-vdt50_6m5gygayaf4s
21t

 1  

   5c8l1x12qr    

  5
trelleborg_twvlv9000-vdt50_9syz0mkmt1d9t
u0r

 1  

   352soaaj4    
       
                         Детали   
       
  1 Деталь5  1  
  3 Деталь6  1  
  4 Деталь7  1  
       

3

1

4 208

1
  0,

2
+

1
0,

1
1

0,
1

1
0,

1

1
0,

1
1

0,
1

1
0,

1

30,2

30,2

30,2

30,2



A-A ( 1 : 9 )

B ( 1 : 1 )

A

A

B

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Деталь4

Чертеж общего вида

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

7.6 1 : 9

1 

Копировал

20.07.2021

Формат A3

1. 30...35 HRCэ.
2. Все острые кромки притупить.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н12, валов 

h12, остальных ±
IT12

2 .

14
12 шт.

79
9

82
5


0,
2



85
0



12,5
( )

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Деталь4

15



A-A ( 1 : 5 ) B ( 1 : 1 )
C ( 2 : 1 )

A

A

B

C

1. 30...35 HRCэ.
2. Все острые кромки притупить.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н12, валов 

h12, остальных ±
IT12

2 .

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Деталь5

Чертеж общего вида

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

66,2 1 : 5

1 

Копировал

29.06.2021

Формат A3x3

79
9



89
5



82
5


0,
2



92
2

-
0,

2
  



85
0

+
0,

1
0,

2
+



99
6

-
0,

2
  

90
9


0,
2



60

30

18

14 / 20 x 18
12 шт.

M6x1 - 6H x 12 - 15
12шт.

6
-

0,
1

  
8

  0,
1

+

26
,5

15°

13

12,5
( )

3,
2

3,2

3,2

3,
2

3

1,6 x 45°
2шт.

A

 0,05 А

 0,05 А

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Деталь5



A-A ( 1 : 5 )

Б ( 1 : 1 )
B ( 2 : 1 )

A

A

Б

B

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Деталь6

Чертеж общего вида

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

63,2 1 : 5

1 

Копировал

29.06.2021

Формат A3x3

1. 30...35 HRCэ.
2. Все острые кромки притупить.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н12, валов 

h12, остальных ±
IT12

2 .

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Деталь6

10
55


0,
2



10
80



10
30



60

35

14 / 20 x 16
12шт.

92
4

  0,
2

+


8
  0,

1
+

6
-

0,
1

  

13   
0,1+

7 - 0,1
  

8
  0,

1
+

6
-

0,
1

  

19   
0,1+

7 - 0,1
  

366

 0,01

10

5

3,
6

5

0,
80,

8 99
8

  0,
2

+


5

97
0

  0,
2

+


3,2

12,5
( )



A-A ( 1 : 5 ) B ( 1 : 1 )
A

A

B

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Admin

Деталь7

Чертеж общего вида

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

9,3 1 : 5

1 

Копировал

29.06.2021

Формат A3x3

1. 30...35 HRCэ.
2. Все острые кромки притупить.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н12, валов 

h12, остальных ±
IT12

2 .

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Деталь7

89
5



96
8

-
0,

2
  



90
9


0,
2



6
-

0,
1

  

8
  0,

1
+

18

7   
0,1+

6,6 / 11 x 6,8
12шт.

92
2

-
0,

2
  



8

12,5
( )

3,2
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