
1. Предельнве отклонения расстояния между любыми смежными Т-образными пазами +0,03мм
2. Материал - сталь марки 12ХН3А по ГОСТ 2591-88
3. Острые кромки притупить 0,4х45 град.
4.Остальные технические требования - по ГОСТ 14607-70
5. Цементировать, глубина цементированного слоя 1,2-1,6мм. HRC 58-62. резьовые отверстия
от цементации предохранить.
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