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Зубчатая рейка привода
оси Y TRUMPF
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Формат A2

модуль, мм m 2

число зубьев z 240

нормальный шаг Pn 6,28 

Угол наклона B 0

Нормальный исходный контур  по ГОСТ 13755-81 

степень точности по ГОСТ 1643-81 - 7-В

расчетный монтажный размер аR 59
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