
Модуль m 2,5
Число витков z 1
Вид червяка - ZA
Коэффициент диаметра
червяка q 12

Делительный угол подъёма ? 4Å45'49"
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1. Термообработка-витки калить ТВЧ HRC 45...52.
2. * Размеры для справок.
3. Отверстия центровые А3,15 ГОСТ 14034-74.
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14; h14; ±IT14/2.


