
1. Неуказанные предельные отклонения размеров H14, h14, ± 
IT14
2 .

2. Острые кромки притупить фаской 0,5х45Å.
3. Термообработка HRc=40-45.

Ç45
H7

(+0,
025

)

Ra 
2,5

30,5

79

M2
4х

1,5
-7

Н
1•45Å

40

33

66

20

1•45Å
2 фаски

1. Неуказанные предельные отклонения размеров H14, h14, ± 
IT14
2 .

2. Острые кромки притупить фаской 0,5х45Å.
3. Термообработка HRc=40-45.

Ç45
H7

(+0,
025

)

Ra 
2,5

30,5

79

M2
4х

1,5
-7

Н
1•45Å

40

33

66

20

1•45Å
2 фаски

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Сухарь крепления гидроцилиндра
раскатного устройства

Линия №6

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

1,05

И-01-092

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

И-01-092
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )


