
А А

А-А

1. Неуказанные предельные отклонения размеров H14, h14, ± 
IT14
2 .

2. Фаски 1х45Å.
3. Термообработка HRc=40-50.
4. * - размеры для справки.
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И-01-091
Опора гидроцилиндра

раскатного устройства
Линия №6

Сталь 45 ГОСТ 1050-88
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И-01-091
Копировал Формат A3

Ra 12,5 ( )


