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2. На поверхности отверстий Ç88Н9 не допускаются дефекты в виде 
раковин, сыпи, забоин, задиров и т.п., ухудшающих чистоту и гладкость
поверхности.
3. Допускается замена на Сталь 35,40 ГОСТ1050-88.
4. Место маркировки.
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