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1. * Размеры для справок.
2. Биение торца "К" относительно оси детали, не более 0,05 мм.
3. Плоскости "Т" шабрить 2-3 пятна на 1 см 2.
4. Острые кромки скруглить R=0,5 мм.
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14; h14; ±IT14/2.


