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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Шанов
Пров. Виноградов
Т.контр. Лист Листов
Гл. констр. Виноградов
Н.контр.
Утв.

1:2
1

10DD.01.711.00 СБ
Крепление
цилиндров

Сборочный чертеж
5,4724.06.2017
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10DD.01.711.00 СБ
Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. Сварка по ГОСТ 14771-76.
3. Посадочные поверхности предохранить от брызг сварки.


