
735*

56
0*

Т3- 10Т3- 10

C2 ì è

C2 ì è

C2 ì è

C2 ì è

3

4

5
6

292,5

M10*

735*

56
0*

Т3- 10Т3- 10

C2 ì è

C2 ì è

C2 ì è

C2 ì è

3

4

5
6

292,5

M10*

500±0,5

92

300*
71

5±
0,
5

86
±1

Т1- 10 ì

Ç40H12*

Т3- 10 ì

8 7
9,
5*

227*

80±1

M16*

Т1- 10 ì

254*

55
9*

Т3- 10

1
7

8

9

10
11

250±0,5

А

500±0,5

92

300*
71

5±
0,
5

86
±1

Т1- 10 ì

Ç40H12*

Т3- 10 ì

8 7
9,
5*

227*

80±1

M16*

Т1- 10 ì

254*

55
9*

Т3- 10

1
7

8

9

10
11

250±0,5

А

Ç160*

Ç100H8 (+0,054)

Ç100H8 (+0,054)

Ç160*

Б

6*

Т1- 6

10

M12*Н1- 6

12

Ç 0,05 Б

17
0

25

Ç160*

Ç100H8 (+0,054)

Ç100H8 (+0,054)

Ç160*

Б

6*

Т1- 6

10

M12*Н1- 6

12

Ç 0,05 Б

17
0

25

А

59,9*

8

Т1- 8

13

А

59,9*

8

Т1- 8

13

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Шанов
Пров. Виноградов
Т.контр. Лист Листов
Гл. констр. Виноградов
Н.контр.
Утв.

1:5
1

10DD.01.710.00 СБ

Проушина шарнира
Сборочный чертеж

285,624.11.2017

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
10

DD
.0
1.7

10
.0
0

10DD.01.710.00 СБ
Копировал Формат A2

1. *Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 14771-76.
3. Посадочные и резьбовые поверхности
предохранить от брызг сварки.


