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Schnift A-A Detail B

I section A-A detail B ¥
r— paspes A-A ImeTaIupoBKal
041-2001-01) 033-0129-007) (033-0017-003 il /@41-1502-307)
SK-Mutter M12 1S04032 A4 Moclllslgumm|b4bmm EPDMEPDM Augenschraube A M12x60 DIN444 A
hexagon nut cetular rubber 4mm eye bolt
(041-3012-015 I 5
@41-2001-008-02 — ecTUr'paHHad ravka [Topucras pesmHa 4 MMEPDM (041-2006-012-04) /34_—) PriMm—6o07aT ]
SK-Mutter M8 1504032 - - il
" hexagon il 033-0084-009 041-2001-008-02) Sicherheitsmutter M12 1507042 A4 _ i\(
[lecTurpanHas raika gGrirgf SK-Mutter M8 1504032 prevalling forque type hexagon nut 5 A 041-1001-411-04)
Pyuxa hexagon nut CTormmopHad ramka - SK-Schraube M12x45 1S04017 A4
Ld')\ @41‘1071‘203‘04 )/// _;_\\ [MecTurpanHasa ramka i? hexagon head screw
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BURT ¢ IOTIyKPYI7IO# HMSKOM rO7I0BKOH N _ - Flachrundschraube M8x16 DIN6O3 FOIOBKOIM
~_1 ~
T B mushroom head bolt
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3/§O HU3KOM I'OJIOBKOM
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1. Kontrolloffnung an Konusauflenseite 1. Inspection door will be marked on
vor dem Einrollen anzeichnen! cone outside before roll |
_ 2. Cut-off will be cutted after
2. Nach Fertigstellung des Kegelstumpfes manifacturing the cone
wird Offnung GUSQGSChI’]iHEI’]! 3. Cover (033-0082-008) and lower part (033-0083-008)
. will be formed according to formed part (001)
3. Deckel (033-0082-008) und Unterteil (033-0083-008) J P |
and screwed up |
o nach vorgeformfen Unfertfeil (001) 4. Adjust grip affer rounding and screw it up |
runden und verschrauben!
4. Haltegriff der Rundung anpassen und verschrauben!
!
1.Ilepen HakaTKkoO¥ MapKWpOBaTh KOHTPOJILHOE
8 OTBepCTUE Ha BHEIIHEN CTOpPOHe KoHyca! E
m 2.Ilocrie U3roTOBIIEHUSI yCEeUEHHOI'0 KOHyca
BbIpe3aeTcs oTBepcTue!
3.Ilocrie M3roTOBIIEHUS yCEUEHHOI'0O KOHyCa
BhIpe3aeTcs oTBepcTue!
4 Xanterpudd mep PyHOyHr aHnacceH yHI
\/' Bepcixpay6eH!
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Locher 10 nach dem Einrallen o -— m\ & N C
. mit Haltegriff und Unterteil (033-0083-008) verbohren! >~ \T' ~a_| 270
2 Holes ®10 will be drilled with ! \Wﬁ\f
E grip (033-0084-003) and lower part (033-0083-008) 36 N )O
2 after rolling.
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