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ROUGHNESS ACC.TO - + 0.000
DIN EN IS0 1302 - = X0
.70 DN 150 13715

ENERAL TOLERANCES

CC.T0 DIN 71668 mittel

JEOMETRICAL TOLEAANCING 92

CC.TO DIN/ISO 1404

PROTECTION MARK

ICC.TO DIN IS0 16016
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REFERENCE MEASUREMENTS FOR MACHINING Ausgangsmafe fur Bearbeitung! Toleranz vermittélt !—|
MEDIATED FROM MIDDLE OF DIMENSION - )
CAST INCLINATION 1°30" IF NOT DIFFERENTLY Gulischrdge 1°30', wenn nicht anders angegeben!
STATED .
WALITHICKNESS 4 MM Wanddicke 4 mm !
nichtvermaBte Radien 1,6 ..... 4 mmm
t.
(GUSSFRE IMASS-TOLERANZEN: GTR 16 DIN 1686-1 TAB.1 (‘IZVS/ %%/ ) )—-
FUER LAENGEN, BRE |TEN HOEHEN MIT1ENABSTAENDE '
[DURCHMESSER RUNDUNGEN
UEIER L 18 30 |50 80 |120 180 |250 | 315 {400 500 [630 |B0C [1000 (1250 1600 2000
81S =) 13 [0 [50 |80 |20 |80 |250 |39 |400 |500 530 [800 1000 [1250- {1600 {2000 {2500
o 12 J1a [re Jus [1s |1a 19 20 fo1 Pa o 26 2o B fa P = =rary ey -
GUSSFRE IMASS - TOLERANZEN: WO NICHTS ANDERES ANGEGEBEN GILT DIN EN IS0 1302 Retre .2, Abgaskr‘ﬂmmer o tft/MTERIAL  Gewicht (kg): 3,4 -
GTB % DIN 686 GL.1 TAB.2 FORMSCHRAEGE: - MAX. T G6-25 - DIN 1691
FUER W ANDD ICKEN STEGE RIPPEN LAGE DER FORMSCHRAZGE: + NACH DIN 1680-1 i DN IS0 13715 3L 40
»e) - DIN 7168 nittel s ..
MAXE25 | WANDDICKEN: - RIPPEN; - [ |
+ |- [e [re Jro PRA™ loussraoion - ' Fore- u. Lagetolerienug Malistan/scace 1:1  ( : )|CAD|[ Datum | Name | | | | ‘ | | | ‘ | | |
31S & |00 06.11.123 Hon. | L.12/530 OIN IS0 1101 T Fert 4 1SH-i \ T
[=)81S 4: TOLERANZ MAXZ 25 % VOM AN~ Datun TName o — 10 E E‘é} Gez. |10.07.12 Hon. oemégtélér.ilré‘.su PART No.  Typ Fim
T B E] NICHT MANUELL ANDERN | OIN ISD t6046 beachten Gegr, | 1316/3/1/910/1]. 10/615/1
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