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1. Механические свойства Т  640 МПа; В  784 МПа; δ5 = 12%;
НВ250.

2. Шпоночный паз выполнить параллельно образующей конуса..
3. Смещение шпоночных пазов относительно оси вала не более -

0,1 мм, перекос - не более 0,2 мм на длине 200 мм.
4. Неуказанные предельные откл. размеров по Н14; h14; IT14/2.
5. Обеспечить отсутствие внутренних напряжений, которые могут

вызвать коробление вала после окончательной обработки.
6. Отсутствие внутренних дефектов проверять методом

ультрозвуковой дефектоскопии по инструкции предприятия
изготовителя. Максимальная эквивалентная площадь
допускаемого дефекта-10мм 2. Сумма эквивалентных площадей
всех зафиксированных дефектов на участке 1000мм
контролируемой заготовки вала не должна превышать
50мм

2
, при этом наименьшее расстояние между двумя

близлежащими дефектами должно быть не менее 30 мм.
7. Неуказанные пред. откл. угловых размеров по 7 степени

точности ГОСТ 8908-58.
8. Отв. центр. В6,3 ГОСТ 14034-74 сохранить с обоих концов вала.

Разрешается выполнить отв. центр. R6,3 ГОСТ 14034-74
9. * Размеры для справок.
10. Маркировать обозначение чертежа, марку материала шрифтом

ПО - 3,5 ГОСТ 2930-62.
11. Клеймить знак ОТК.


