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№25-01.00.00.010
Насадка шнековая
однозаходная №25

(рабочая)
4,91
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№25-01.00.00.010
Копировал Формат A3

Ra 2,5 ( )

1. 45..70 HRCЭ

2. H14, h14, ± 
IT14
2 .

3. Острые кромки притупить RMAX 0,5
4. Забоины на торцах не допускаются.
5. *Размер для справок.
6. Нарезка правая, шаг 46мм
7. Концы витков срезать до полного профиля по всей его высоте.


