Контрольные образцы для МПД
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Контрольные образцы для МПД предназначены для определения качества магнитной суспензии, а также режимов намагничивания и технологии контроля по соответствующему уровню чувствительности. 
	Уровень чувствительности 
	Минимальная ширина дефекта, мкм
	Протяженность дефекта не менее, мм 

	А
	2,0 
	0,5 

	Б
	10,0 
	

	В 
	25,0 
	


Контрольные (эталонные) образцы для МПД соответствуют требованиям: 
ГОСТ 21105-87 - Контроль неразрушающий. Магнитопорошковый метод 
ПНАЭ Г-7-015-89 - Сварные соединения и наплавки. Правила контроля 
Каждый эталонный образец снабжен метрологическим свидетельством, а также паспортом с фотографией  трещины и описанием её параметров.В комплект поставки входит рабочий, контрольный и экспертный образцы. Ресурс использования образца при соблюдении условий очистки и хранения неограничен. Контрольный образец входит в перечень обязательного оборудования для аттестации лаборатории НК по магнитному методу.
Технические характеристики
Размер образца, мм - 100х30
Толщина образца, мм - 4 - 5
Материал  сталь, мм 40Х13
Шероховатость контролируемой поверхности Rz40
После проведения контроля образцы должны быть очищены и просушены. Очистка производится выдержкой в ацетоне в течении 1,5-2 часов. Образец должен храниться в отдельной коробке в сухом помещении.
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Комплект образцов для аттестации предназначен для обучения и повышения квалификации специалистов по магнито-порошковому методу контроля. В комплект входит 4 образца, каждый из которых имеет один или несколько типичных дефектов, возникающих в процессе эксплуатации сварных швов и основного металла (поры, трещины, непровары, и т.д.). 
На каждый образец разработан отдельный паспорт, в котором содержатся:
· исходные данные образца (материал, размеры, соответствие нормативам);
· технологическая карта неразрушающего контроля;
· дефектограмма с описанием обнаруженных дефектов;
· заключение о качестве контролируемого образца.
Для обеспечения объективности экзамена, в паспорте содержится заключение о качестве образца, выданное независимым экспертом III уровня, которое является базовым при оценке практического экзамена. Кроме паспорта в комплект документов входят незаполненные бланки для составления кандидатом технологической карты, дефектограммы и заключения о качестве контролируемого образца. 
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