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Направление
шлифовки

Лицевая сторона

ДО ПРОРАБОТКИ СТОЛА НЕ ИЗГОТАВЛИВАТЬ

48

63

1*

1. *Размер для справок;
2. Неуказанные предельные отклонения Н14, h14, IT14/2.

КБ03.170.000.000.18-01 - Зеркальное отражение
Остальное по КБ03.170.000.000.18.

Вид
общий

12,5  

КБ03.170.000.000.18

Облицовка 
стойки

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
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Швеллер 6,5П ГОСТ 8240-97
Ст3 ГОСТ 535-88

63х40х6 ГОСТ 8510-86
Ст3 ГОСТ 535-88Уголок

Б-ПН-8 ГОСТ 19903-74
ОК360В4-IV-Ст3сп-св ГОСТ 16523-97Лист

2,6

Лист нержавеющий шлифованный,
толщиной 1 мм.

Дворецков
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