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 1. * Размеры для справок .
 2. ** Сварку производить по контуру в местах прилегания
    деталей по внутренней части короба.
 3. Сварные швы не должы иметь пор, трещин, шлаковых 
    включений и других дефектов снижающих прочность
    соединения.
 4. Во время сварки резьбовые отверстия должны быть
    защищены.
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